TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 9014:2011
SON EPOXY
Epoxy paint
L&i néi dau
TCVN 9914:2011 dwoc xay dung trén co s& tham khao tiéu chuan Nhat ban JIS K 5551:2002 Epoxy
resin paint.

TCVN 9014:2011 do Tiéu Ban k§ thuat Tiéu chudn quéc gia TCVN/TC35/SC9 Son va vecni - Phuong
phap th’l}’ bién soan, Tong cuc Tiéu chuan Do Iwvong Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Cong nghé
cbng bo.

SON EPOXY
Epoxy paint
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay ap dung cho son epoxy, hén hop gdm nhira epoxy, bot mau, chat dong ran nhw
polyamit, amin va san pham cong amin (amin adduct) v.v..., dung méi va cac phu gia, duoc st dung
deé bao vé két cau thép va cac két cau bang kim loai ctia cong trinh v.v. trong méi trwdng khi quyén.

2. Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau day la rat can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. Déi voi cac tai liéu vién dan
ghi nam cdng bo thi ap dung ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu vién dan khong ghi ndm cong bo thi
&p dung phién ban mai nhat, bao gdm ca cac ban stra dbi, bd sung (néu co).

TCVN 2090 (ISO 15528), Son, vecni va nguyén liéu cho son va vecni - L&y mau.

TCVN 2091 (ISO 1524), Son, vecni va muc in - Xac dinh d6 nghién min.

TCVN 2096, Son - Phwong phap xac dinh thoi gian khé va dé khé.

TCVN 2100-2 (ISO 6272-2), Son va vecni - Phép thir bién dang nhanh (d6 bén va dap) - Phan 2:
Phép thar tai trong roi, vét I6m cé dién tich nhd.

TCVN 2101 (ISO 2813), Son va vecni - Xac dinh dé béng phan quang ctia mang son khéng chira kim
loai & goc 20°, 60° va 85°.

TCVN 5669 (ISO 1513), Son va vecni - Kiém tra va chuén bi mau thi.
TCVN 5670 (ISO 1514) Son va vecni - TAm chuén dé thir.

TCVN 7764-2 (ISO 6353-2), Thudc thir dung trong phan tich héa hoc - Phén 2: Yéu céu ky thuét - Seri
thir nhat.

TCVN 8792:2011, Son va I6p pht bdo vé kim loai - Phurong phép thir mi mudi.

ISO 2808, Paint and varnish - Determination of dry film thickness (Son va vecni - Xéc dinh chiéu day
mang son kho).

3. Phan loai
Son epoxy dwoc chia thanh hai loai theo muyc dich st dung:

- Loai 1: chiéu day I&p pha tiéu chuan khoang 30 pm va dugc st dung cho két cu thép va cac két
cau bang kim loai ctia céng trinh. Co loai phu trén va loai pha dwoi.

- Loai 2: son phu loai day c6 do day khoang 60 um dén 120 um, dwoc st dung phong chbng gi trong
thoi gian dai cla két cau thép. Co loai pha trén va loai phu dwéi.

4. Yéu cau ky thuat
Céac chi tiéu chat lwong ctia son epoxy phai dap (rng cac quy dinh trong Bang 1 khi thtr theo Diéu 6.

Bang 1 - Yéu cau ky thuat

Mirc

Chi tiéu Loai 1 Loai 2

Loai pht dwéi | Loai phiitrén | Loai phu dwéi Loai phu trén

1. On dinh trong thung Thanh phan chinh va chét déng ran duoc trén bang cach khudy phai dong
chira nhat, khéng bi déng thanh cuc tang.




2. Tinh ddng nhét H&n hop phai ddng nhét

3. D6 min, ym, max. 30 40
4. Thoi gian kho (kho bé 6
mat), h, max.
5. Kha nang thi cong son Khoéng anh huéng dén thi cong son
6. B& ngoai mang son Binh thwdng
7. Thoi gian séng, h, min. 5
8. D6 bdéng 60°, min. - 70 -
9. Phu hop I6p phu trén  Khong anh huéng - Khong anh huéng -
dén I&p pha trén dén I&p pha trén
10. D6 bén va dap, kg.m, 50
min.
11. Kha n&ng chiu kiém Khi ngam trong kiém, khéng cé dau hiéu bat thwong
12. Kha n&ng chiu xang Khi ngam trong x&ng, khéng c6 déu hiéu bat thuwdng
13. Kha nang chiu nwéc  [Khi ngam trong -
muoi dung dich natri
clorua, khong co
dau hiéu bat
thudng
14. D6 bén mu mudi - Bén trong mu -
mudi
15. Ham lwong chét khéng 55 Mau trang va 60 55
bay hoi trong son, %, min. mau nhuém 50
Céc mau khéc 45
16. Xac dinh dinh tinh Co6 chira nhira epoxy
nhwa epoxy
17. D6 bén thoi tiét Trong phép thr 2 ndm, mang son khéng bi gi, phdng rép, niet va bong tréc

CHU THICH 1: Thanh phan chinh ctia son la thanh phan c6 nhya epoxy. Chat dong ran la thanh phan
c6 chra polyamit, sdn phdm cong cGia amin va nhirng thanh phan twong tuw.
CHU THICH 2: Mau nhuém, lién quan dén mang son dwoc tao thanh bang cach trén son mau va son

tréng, la mau son nhw xam, héng, mau kem, xanh nhat, xanh da troi, khéng nhé hon 6 do sang V
theo JIS Z 8721 va tinh bao hoa khdng I1&n.

5. LAy mau

L&y mau dai dién cGa san pham theo TCVN 2090 (ISO 15528).

Kiém tra va chuén bj trng m&u tht nghiém theo quy dinh trong TCVN 5669 (1ISO 1513).
6. Phwong phap thoe

6.1. Diéu kién chung déi vé&i phép thir

6.1.1. Phép thir dwgc thue hién & nhiét o thong thuong trong phong thir nghiém, khong cé anh sang
mat tr&i triee tiép, it chiu anh hwéng béi khi, hoi va bui.

6.1.2. Viéc tron cac thanh phan chinh va chét déng ran phai theo huéng dan cho san pham do.
6.1.3. Mau da tron phai dwoc dé yén 30 min trong thiing chira cé nap.

6.1.4. M3u da tron, mi lan sau khi tron ki bang cach khudy, phai duoc son ngay. Khong s dung
mau dé lau qua 5 h ké tir khi bat dau tron.

6.1.5. TAm thip

6.1.5.1. Trr khi cé quy dinh khac, tAm thér phai la tAm thép phu hop véi TCVN 5670 (ISO 1514), ¢6
kich thwée (150 x 70 x 0,8) mm.

6.1.5.2. Chuén bj va gia céng mang son

Trr khi c6 quy dinh khac, phwong phap gia cong mang son la phwong phap phun (phun khi nén),
chiéu day mang kho dugc do sau khi kho 7 ngay, déi véi loai 1 1a tlr 25 pm dén 35 pm va déi vGi loai
2 la tr 55 pm dén 65 uym. Néu can, st dung chét 1am lodng theo huwéng dan cho san phdm, néu c6
thé pha lodng dén 30 % (khéi lwong) ctia hdn hop.



Xac dinh chiéu day mang son khd theo 1SO 2808.

6.1.6. Lwong mau can dé xac dinh cac chi tiéu la khoang 600 ml.
6.2. Xac dinh cac chi tiéu

6.2.1. On dinh trong thuing chira

6.2.1.1. Nguyén tac

Kiém tra son trong thiing chira c6 phu hop voi diéu kién siv dung hay khéng bang cach cam nhan khi
khuay trén son trong thung, st dung dung cu khuay.

6.2.1.2. Cach tién hanh

Mé& nép thung chiva. Néu trén bé mé&t c6 mang son, ldy mang son ra, sau dé s dung thia hoac que
dé khudy tron kiém tra son.

Néu mét phan nao dé cua son bj két tia dudi dy thing chira, nhing khdng dong cuc, sau khi khudy
tan két ta bang que c6 dau bit cao su, trén khuay va khi d6 toan bo son trong thiing tré nén dong
nhat, thi danh gia “khi khuay trén son tré nén dong nhat khéng bi von cuc’.

6.2.2. Tinh déng nhét
6.2.2.1. Nguyén tac

Tron thanh phan chinh va chét déng ran clia son theo ty 16 quy dinh cho loai son d6. Khuéy dé tron
déu. Kiém tra diéu kién thich hop dé str dung dwoc hay khéng bang cdm nhan khi tiép xuc.

6.2.2.2. Thiét bi, dung cu

Thiét bi, dung cu théng thwéng trong phong thir nghiém va céc thiét bi, dung cu sau.

- Cén, c6 dd chinh xac 1 g.

- Céc bang kim loai ¢ dung tich 300 ml, dwéng kinh trong t 70 mm dén 80 mm, cé nap déng kin.
6.2.2.3. Cach tién hanh

Can tirng thanh phép ctia son theo ty 1& quy dinh cho san ph&dm. Cho lwong cén vao cbe kim loai co
nap sao cho tong thé tich khodng 250 ml, dung dda thly tinh hodc thia trén déu. Sau dé kiém tra sw
ddng nhét.

6.2.2.4. Danh gia

Néu toan bd mau trong cbc la ddng nhéat thi mau dwoc danh gia la “hén hop déng nhéat”.
6.2.3. D6 min

Xac dinh theo TCVN 2091 (ISO 1524).

6.2.4. Thei gian khé

Xac dinh theo TCVN 2096.

6.2.5. Kha nang thi cong son

Tam thir 13 tdm thép co kich thwdc (200 x 150 x 0,8) mm, son mét lan dén chiéu day quy dinh tai
6.1.5.2, dé tam th trong thoi gian 10 min, kiém tra bé mat da son, khong thay hién twong chay thi
bao céo la “khéng anh hwdng dén thi cong son”.

6.2.6. Bé ngoai mang son
Chuan bj tAm thd theo 6.1.5.2.

Thuc hién danh gia bé ngoai mang son sau khi son 48 h, quan sat bang méat thuwdng va kiém tra vé
tinh phang, tinh chay, thé hat, nép nhan, khéng bang phang, vét nit, phdng rop va cac 16 kim. Néu bé
mat mang son phi hop véi yéu cau k§ thuat ctia san pham thi dwoc danh gia la “bé ngoai clia mang
son la binh thudng”.

6.2.7. Thoi gian séng
6.2.7.1. Nguyén tac

Kiém tra thoi gian sau khi phéi tron cac thanh phan clia son theo ty 1& quy dinh ma khong thay cac
d4u hiéu bat thwong vé “bn dinh trong thiing chira”, “kha nang thi cong son” va “bé ngoai mang son”

6.2.7.2. Thiét bi, dung cu
Thiét bi, dung cu théng thwéng trong phong thi nghiém va cac thiét bi, dung cu sau.
- Céan, c6 d6 chinh xac 1 g.

- Céc bang kim loai c6 dung tich 300 ml, dwdng kinh trong tlr 70 mm dén 80 mm, c6 n&p doéng kin.



- TAm thir 13 tAm thép, kich thwéc 500 mm x 200 mm.
6.2.7.3. Cach tién hanh

Thyc hién phép thtr thoi gian séng & nhiét dd 20 °C + 2 °C trong 5 h. Phwong phap son pha la phun
khi nén va lam khé bang kho tw nhién.

Can tirng thanh phan theo ty 1& quy dinh cho san pham, cho vao céc kim loai sao cho tdng thé tich
khoang 250 ml. Dung diia thay tinh khuay déu.

Khi dat dén gioi han trén clia thoi gian quy dinh, kiém tra “6n dinh trong thung chiva”, “kha nang thi
cbng son” va “bé ngoai mang son” theo 6.2.1, 6.2.5 va 6.2.6.

6.2.7.4. Panh gia

Néu “6n dinh trong thuing chira” dé dang dong nhét, so sanh ngay sau khi trén, khéng nhan thay ro rét
sw tang tinh nhot hodc dong dac, khong anh hwdng dén “kha nang thi cong son” va khong co bat
thwong “bé ngoai mang son” thi dwgc danh gia la “sir dung dwoc”.

6.2.8. b6 béng 60°

Do bong dwoc xac dinh theo TCVN 2101 (ISO 2813), nhwng trwdc khi do do bong, 4n dinh mang
trong 72 h G_cung nhiét d6 va dé ém,‘khéng dé mau tiép xuc trwee tiep véi anh sang mat troi. o dé
boéng cta mau thr véi goc téi tir nguon sang 60°.

6.2.9. Tinh phu hop véi I&p pha trén

TAm thir phai la tAm thép c6 kich thwdc (200 x 100 x 0,8) mm.

Son phi mét 1an loai phi dwéi, dé yén trong 48 h va lay lam mau thr. Son duwgc st dung cho I&p ph
trén, trong trwdng hop son phl dwéi la loai 1 thi st dung loai pha trén cda loai 1 va trong trwdng hop
son pht dwéi 1a loai 2 thi st dung loai phi trén ctia loai 2. Tién hanh son I&p pha trén theo 6.1.5.2.
Tai cung thoi diém va dia diém thir, siv dung cuing loai son vé&i I&p phi trén va ciing phwong phap
son, tién hanh son trén mot bé mat cia mét tAm khéc va l1ay [am mau thi trang thai ban dau. D& danh
gia, gitr yén trong 48 h ma khong can thiép dén cong tac son pha, quan sat bang mat thuweng, khong
thay cac vét niet, 16 kim, phdng rop va bong trc trén I&p phtl trén va so sanh véi mau thir trang thai
ban dau, néu mirc d6 dinh va nhin khéng I&n thi bao céo la “khéng c6 &nh hwdng dén |&p pha trén”.

6.2.10. Do bén va dap

Xac dinh theo TCVN 2100-2 (ISO 6272-2).

6.2.11. Kha nang chiu kiém

6.2.11.1. Nguyén tac

Ngam mau thr vao dung dich kiém va kiém tra tinh trang ctia mang son va sy thay déi ctia dung dich.
6.2.11.2. Thiét bi, dung cu va héa chét

6.2.11.2.1. TAm thi, tAm thép c6 kich thwéc (150 x 70 x 0,8) mm.

6.2.11.2.2. Thung chira, dwgc lam bang thay tinh, polyetylen hodc polypropylen va cé nép (xem Hinh
1).

Kich thuwéc tinh bang milimet
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Hinh 1 - Vi du vé thing ngam mau
6.2.11.2.3. Dung dich kiém

Trir khi ¢6 quy dinh khac, dung dich natri hydroxit 50 g/l cé d6 tinh khiét pht hop véi TCVN 7764-2
(ISO 6353-2).

S dung nwéc khiy ion dé pha dung dich kiém trong méi lan thir. Dung dich da pha dugc bao quan
khéng qua 2 tuan.

6.2.11.3. Chuan bi mau thir

Chuén,bi 3 tAm thdr, son mau trén nhirng bé mat don clia ba tAm theo 6.1.5.2, dé kho va Iéy lam mau
ther. Tien hanh thr hai trong ba tam thr. Bao quan tam con lai la mau thir trang thai ban dau cho dén
khi hoan thanh phép thc.

6.2.11.4. Cach tién hanh
Son phi mét 1an 1&n ca hai bé mat ctia hai tAm thir véi loai phtl dwéi theo 6.1.5.2, sau khi gitr yén

24 h son phi mét 1an dbi véi loai 1 v&i loai phil trén cua loai 1 va son phi mét [an dbi véi loai 2 véi
loai phti trén cla loai 2 theo 6.1.5.2. Sau khi dé yén trong 24 h, phét I&p ph I&én chu vi tAm thir cho
loai 1 v&i loai pha trén cla loai 1, cho loai 2 véi loai phi trén cla loai 1 sao cho khéng anh hwéng x4u
dén phép thir. Gitr 6n dinh trong 6 ngay va lay lam tdm th&r. Ngadm vao dung dich natri hydroxit (50 g/l)
& 20 °C trong 168 h. Quan sat bang mat, 1an dau ngay sau khi lay mau thir ra va lan th hai sau khi
déyén2h, khong thay phéng rop, nirt, bong tréc, 16 kim va chat |am mém trén ca hai tAm mau thir
mang son c6 chiéu rong khodng 10 mm tir bé mét 16ng, bao céo 1a “cé kha ndng chiu kiém”.

6.2.12. Kha nang chiju xang

Chuén bj tAm mAu thi twong tw 6.2.11, va ngadm vao xang dé thir tai 20 °C trong 48 h. LAy mau thir
ra dé yén trong 2 h & nhiét d6 phong, quan sat bang mét thwéng trén ca hai tAm mau thir, mang son
c6 chiéu rong 10 mm tir bé mét xang khong thay c6 vét nhan, phdng rop, nit, bong tréc va hon niva
murc dd mau séc va dd duc ctia xang khong 16n, bao céo Ia “cé kha néng chiu xdng”.

6.2.13. Kha nang chiu nwéc muébi

Chuén bj 2 tAm th(r theo 6.1, son pha hai lan l1én ca hai bé mat cla tAm thr theo 6.1.5.2 véi loai phu
dwdi cla loai 1 trong khoang thai gian 24 h, sau khi git® yén 24 h, son phi xung quanh chu vi tAm th
véi cling loai son khong c6 anh hwéng xau dén phép thiy, gitr n dinh 6 ngay va lay lam tAm thir.
Ngam vao dung dich natri clorua (30 g/l) & 20 °C trong 240 h. LAy mau thir ra, sau khi dé yén 24 h,
quan sat bang mét thwdng trén ca hai tAm mau thlr, mang son c6 chiéu réng 10 mm tir bé mat chéat
Idng khéng thay c6 phdng rop, gi, nit, bong troc, béo céo la “cé kha nang chiu nwéc mubi”.

6.2.14. D6 bén mu mubi

Phép thtr d6 b&n mu mubi theo TCVN 8792. Tuy nhién, sb lwgng tdm thi 14 2 tAm, son phi mét lan
lén ca hai b& mat ctia tAm thir theo 6.1.5.2 v&i loai phl dwéi cia loai 2, sau khi gitr yén 24 h, son phu
xung quanh chu vi tdm thir véi cling loai son sao cho khéng c6 anh hwéng xau dén phép thiy, gitr én
dinh 216 h va Iy lam tdm thdr. Sau khi tién hanh phép thir trong 192 h, &y mau thi ra, riva dudi voi
nwéc chay, va sau 2 h kiém tra mang son bing mét thwong. Tai thoi diém nay khéng tao mang son



trong khoang 10 mm tai vong bién ctia mau thir va trong vong 3 mm tu’o’ng ung ca hai mat cua khe hé
duwoc gan vao mang son la ddi twong dé danh gia. Khi cac mang son cua ca hai tAm mau thtr khéng
nhin thdy sw phdng rop, bong tréc va gi thi bao cao “dat dd bén mu mudi”.

6.2.15. Ham lweng chat khéng bay hoi

6.2.15.1. Thiét bi, dung cu

6.2.15.1.1. Céc can, loai phang c6 kich thwéc 60 mm x 30 mm.

6.2.15.1.2. Biia thay tinh, dwdng kinh khodng 3 mm, chiéu dai khodng 60 mm dén 70 mm.
6.2.15.1.3. TG sdy, c6 do chinh x&c + 2 °C.

6.2.15.1.4. Bia bay hoi, cé day phéng kich thwéc 90 mm x 45 mm.

6.2.15.1.5. Thiét bi chwng cét.

6.2.15.2. Cach tién hanh

Say kho cdc can va dia thay tinh trong t s4y tai nhiét dd 105 °C + 2 °C. Sau khi d& ngudi trong binh
hat &m, dat dda thay tinh vao cbc can va can.

L&y nhanh mau cho vao cbc can, cho ca dia thady tinh vao va can (m1).

Trai dan mau trén mat day ctia cc can cé diia thay tinh, trir khi cé quy dinh khac gia nhiét trong ti
say tai nhiét d6 105 °C + 2 °C trong 3 h. Khi mang dwoc tao thanh trén bé mat ctia mau trong lic gia
nhiét, thinh thodng dung ddia thay tinh dap mang.

Sau khi két thiic gia nhiét, &y cbc can va dia thay tinh ra khéi ta séy. D& ngudi trong binh hat dm, can
khoi lwgng va thu dwoc can trong coc can (m2).

CHU THICH 1: Lwong mau la khodng 2 g dbi v&i mau cé chiva bot mau va khoang 1,5 g dbi véi mau
khdng chira bét mau.

CHU THICH 2: Trong treong hop mau co téc dd bay hoi cham thi siv dung dia bay hoi c6 dwong kinh
60 mm nhw dia Petri bang thay tinh, thiéc hodc nhom.

CHU THICH 3: Trong truong hop son c6 chira nhiéu dung moi ¢ diém chop chay thap, déi véi che
céan co chlra mau, lay nap ra va dé trong phong trong 30 min trwdc khi cho vao td say.

6.2.15.3. Tinh két qua

Ham lwong chat khéng bay hoi (A) tinh bang phan trdm theo coéng thirc sau

trong doé

mz 1a khéi lwong can thu duorc, tinh bang g;
my 12 khéi lwong mau thi, tinh bang g.
6.2.16. Xac dinh dinh tinh nhwa epoxy
6.2.16.1. Thiét bi, dung cu

6.2.16.1.1. Thiét bi quang phé hong ngoai, c6 thé do duoc trong dai séng 4000 cmt dén 650 cm (2,5
pm dén 15,4 pm).

6.2.16.1.2. Cuvet, dTa tinh thé natri clorua trong su6t chiéu day khoang 2 mm dén 4 mm va kich thuéc
20 mm x 20 mm, c& hai bé méat dwoc Qénh béng nhan. Co thé st dung kali bromua hodc mudi twong
tw khac ngoai natri clorua ma khong hap thu trong dai séng dang do.

6.2.16.1.3. Thiét bj ly tam, 1500 r/min dén 3000 r/min.
6.2.16.1.4. Ong ly tam, bang thay tinh ho&c thép khong gi, c6 day tron va dung tich khoang 50 ml.
6.2.16.2. Cach tién hanh

Can khoang 10 g mau cho vao éng ly tam. Thém khoang 20 ml dung méi hén hop toluen va aceton
véi ty 18 thé tich 1:1. Day nat 6ng ly tdm dé ngén sw bay hoi clia dung mbi. Ly tdm véi tbc do khoadng
1500 r/min dé&n 3000 r/min trong 20 min dén 30 min. LAy phan ndi I&n trén trong dng ly tam va st
dung 1am phan mau thir.

Phi phan mau thir §ong déu Ién cuvet. Diéu chinh chiéu day mang sao cho sy truyén qua clia dai hap
thu cwc dai ctia pho hap thu hong ngoai thu dwgc trong khoang 10 % dén 20 %.

Lam kho trong tu say tai nhiét d 105 °C + 2 °C trong 15 min. Loai bé dung méi va dé nguéi trong binh
hat am. Néu quan sat thay cac khuyét tat nhw bién mau, bong béng, duc, v.v... trén mang, lap lai thao
tac tir khi phi mau.



Van hanh thiét bi quang phé va do phd hép thu hong ngoai theo huéng dan. Do phd hép thu héng
ngoai tai buwd'c song 4000 cm* dén 650 cm-L.,

Néu sw hap thu bét thwong do diéu chinh mau khong hoan thanh hozc do thiét bj thi tién hanh diéu
chinh lai va do pho hap thu héng ngoai.

So sanh phé hap thu hdng ngoai véi phd hap thu hdng ngoai clia nhwa epoxy trong Hinh 2 va kiém tra
tiép hap thu d&c trung cla nhwa epoxy trong Bang 2. Néu nhan thay trén mé hinh phd hap thu héng
ngoai trung v&i nhwa epoxy trong Hinh 2 va trén phd ctia mau cé hap thu dac trung cla (1) dén (5)
dwoc quy dinh trong Bang 2 thi bao cao “nhwa epoxy cé trong mau tha”.

Bang 2 - Hap thu dic trwng ctia nhwa epoxy (loai bisphenol A)

S6 S6 s6ng, cm-1 | Bwéc séng, pm Dic tinh

@ 3460 2,89 Dao dong gién dai cia nhém OH

(2) 1510 6,62 Dao dbng gian dai cia = C (vong benzen)

3) 1250 8,00 Dao dong gian dai cia nhém phenyl-O (lién két
aromatic ete)

(4) 918 10,89 Dao dong gian dai déi xirng clia vong epoxy

(5) 825 12,12 Dao ddng bién dang mat phang ctia hydro lién ké

ctia vong benzen (dich chuyén P-1)
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Sé séng (cm1)
Hinh 2 - Vi du vé phé hap thu hdng ngoai ctia nhwa epoxy (loai bisphenol A)
6.2.17. Do bén thoi tiét
6.2.17.1. TAm the
T4&m thr phai Ia tAm thép (300 x 150 x 1) mm. Sé lwong cla tAm ther 1a mot tAm.
6.2.17.2. Phwong phap son va phwong phap lam khé

Déi v&i son epoxy loai 1, st dung loai phii dwdi son phd hai Ian Ién bé mat cta tdm thir theo phuong
phap 6.1 trong thoi gian 24 h. Sau khi dé yén 24 h, si¢ dung loai phu trén tiép tuc son pha hai lan theo
phwong phap 6.1 trong thoi gian 24 h. Chiéu day mang son khd ctia moi lan son la 20 ym dén 25 um.

Dai voi son epoxy loai 2, st dung loai phli dwdi son phii mét lan 1én tm thi theo phuwong phap 6.1.
Sau khi de yén 24 h, sir dung loai phi dwdi son phu mét lan 1én tam thir theo phuwong phap 6.1.
Chiéu day mang son kho cia méi lan son ttr 40 um dén 50 um. Bé yén 7 ngay va lay lam mau thir.

Ngoai ra, trén vong bién va bé mé&t sau cia mau thiy, dbi v&i loai 1 thi son pha hai 1an loai phi dudi,

déi véi loai 2 thi son phu loai phu dwdi tai khoang thdi gian 24 h va phua xung quanh sao cho khong
gay anh hudng xau dén phép thi.



6.2.17.3. Cach tién hanh

6.2.17.3.1. Son phl hoan toan tam thtr. Sau khi lam kho va git & diéu kién quy dinh ddi voi san
pham, gan mau thir |én gia th thoi tiet véi bé mat thir 1€n trén va bat dau phép thiv.

Trir khi c6 quy dinh khac, thdi gian bt dau phép thir 1a thang tw hodc thAng muoi hng nam. Téng
thoi gian thir: 24 thang.

Théi gian quan sét: Sau 12 thang va 24 thang tir khi bat dau phép thar.
CHU THICH: Nén chon ngay bat dau thd 1a ngay cé may, thoi tiét dep.
6.2.17.3.2. Hang muc danh gia: gi, phdng rop, nit va bong tréc.
6.2.18. Bao cao thtr nghiém

Bé&o céo thr nghiém phai c6 it nhat cac thong tin sau:

a) T4t ca chi tiét can thiét dé nhan biét sdn pham dwoc thir;

b) Vién dan tiéu chuén nay;

c) Két qua thir twong trng vai tivng phep thu néu trwdng hop thtr do chiu thoi tiét pha| néu rd vij tri va
loai tram phoi mau, ngay bat du phoi mau va ngay danh gia, hwéng dat cac tAm mau trong qua trinh
phoi...

d) B4t ky sai khac véi phwong phap thir quy dinh;

e) Ngay thang thr nghiém.

7. Ghi nhén

Thung chira son epoxy phai dwgc ghi nhdn bao gém it nhat cac théng tin sau:
1) Tén san pham va sb hiéu tiéu chuan;

2) Phan loai;

3) Khéi lwong thwe hodc dung tich thuc;

4) Ngay san xuét;

5) S6 16;

6) Huwéng dan s dung (phwong phap chudn bi hén hop son, chét pha loang...) (néu cé thé tach riéng
tai liéu ky thuat kem theo).



