TIEU CHUAN QUOC GIA
TCVN 9011:2011
SON EPOXY OXIT SAT THE MICA
Epoxy micaceous iron oxide paint
L&i néi dau
TCVN 9011:2011 dwoc xay dwng trén co s& tham khao tiéu chuan Nhat ban JIS K 5555:2002 Epoxy
resin micaceous iron oxide paint.

TCVN 9011:2011 do Tiéu Ban k§ thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC35/SC9 Son va vecni — Phuong
phap ﬁ'l’ljl’ bién soan, Tong cuc Tiéu chuan Do Ilwong Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé
cbng bo.

SON EPOXY OXIT SAT THE MICA
Epoxy micaceous iron oxide paint
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay ap dung cho son epoxy oxit st thé mica loai hai pha Idng c6 st dung chét déng ran la
polyamit, amin va san pham cdng amin (amin adduct), v.v. dugc st dung dé bao vé cac cong trinh va
két ciu bang thép (sau day goi la “son epoxy oxit sat thé mica”).

CHU THICH: Céac thanh phan chinh cta son epoxy oxit sat thé mica c6 bot mau vé co ban duoc tao
thanh tr nhwa epoxy, oxit sat mica (viet tat [a M.1.O), tac nhan déng ran va dung méi.

2. Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau day la rat can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. Déi voi cac tai liéu vién dan
ghi nam cdng bo thi ap dung ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu vién dan khong ghi nam cong bo thi
&p dung phién ban m&i nhat, bao gdm ca cac ban stra déi, bd sung (néu co).

TCVN 2090 (ISO 15528), Son, vecni va nguyén liéu cho son va vecni — L4y mau.

TCVN 2091 (ISO 1524), Son, vecni va muc in — Xéac dinh dé nghién min.

TCVN 2096, Son — Phuwong phap xac dinh thoi gian khé va db khoé.

TCVN 2100-2 (ISO 6272-2), Son va vecni — Phép thir bién dang nhanh (d6 bén va dap) — Phan 2:
Phép thar tai trong roi, vét I6m coé dién tich nhd.

TCVN 2101 (ISO 2813), Son va vecni - Xac dinh dé béng phan quang ctia mang son khong chira kim
loai & goc 20°, 60° va 85°.

TCVN 5669 (ISO 1513), Son va vecni — Kiém tra va chuén bi mau thir.
TCVN 5670 (ISO 1514) Son va vecni — Tém chuén dé the.

TCVN 7764-2 (ISO 6353-2), Thudc thir dung trong phan tich hdéa hoc — Phan 2: Yéu céu ky thuat —
Seri thir nhét.

TCVN 8792:2011, Son va I6p pht bao vé kim loai — Phurong phép thir mi mudi.
TCVN 9012:2011, Son giau kém.

TCVN 9013:2011, Son polyuretan bdo vé két cau thép.

TCVN 9014:2011, Son epoxy

ISO 2808, Paint and varnish — Determination of dry film thickness (Son va vecni — Xéc dinh chiéu day
mang son kho).

3. Yéu cau ky thuat

Céc chi tiéu chét lwgng clia son epoxy oxit sat thé mica phai dap ng cac quy dinh trong Bang 1 khi
thir theo Diéu 5.

Bang 1 — Yéu cau ky thuat
Chi tiéu Murc

1. On dinh trong thung chra Khi khudy, thanh phan chinh va chat dong ran phai déng nhét,
khoéng bi dong thanh cuc tang.

2. Tinh déng nhét HAn hop phai ddng nhét

3. D6 min phan tan, um, max. 80




4. Kha nang thi cong son Khoéng dnh hwéng dén viéc thi cong son

5. Thoi gian kho cép 1, h, max. 16

6. B& ngoai mang son Binh thwdng

7. Thoi gian séng, h, min. 5

8. Tinh phu hop I&p pht trén Khéng anh hwéng dén 16p pha trén

9. Do bén ubn Chiu udn cong véi dwdng kinh 10 mm

10. Kha nang chiu nwéc mudi Khi ngam trong dung dich natri clorua, khéng cé d4u hiéu bat
thuwdng

11. Ham Ilwong chéat khéng bay 65

hoi, %, min.

12. Ham lwong chét khéng tan T 50 dén 67

trong dung mdi, %

13. Xac dinh dinh tinh nhya epoxy Co6 chira nhira epoxy

14. Xac dinh dinh tinh oxit sat Co chtra oxit sat mica

mica

15. Sw két dinh gitra cac I6p sau | Khong cé bat thworng vé sw két dinh gitra cac I16p son phi trong

khi phoi phép thtr mot nam

4. LAy mau

LAy m&u dai dién cta san pham theo TCVN 2090 (ISO 15528).

Kiém tra va chuén bj trng mau thtr nghiém theo quy dinh trong TCVN 5669 (ISO 1513).
5. Phwong phap thor

5.1. Diéu kién chung déi v&i phép thir

5.1.1. Phép thtr dwoc thuc hién & nhiét do thong thwong trong phong thir nghiém, khong c6 anh sang
mat troi triee tiep, it chiu &nh hwédng béi khi, hoi va bui.

5.1.2. Viéc tron cac thanh phan chinh va chat déng rén phai theo hwéng dan cho san pham dé.
5.1.3. M3u da tron phai dwoc dé yén 30 min trong thiing chira cé nap.

5.1.4. M3u da tron, sau khi tron ky bang cach khudy mdi Ian, phai duoc son ngay. Khong s dung
mau dé 1au quéa 5 h ké tir khi bat dau tron.

5.1.5. TAm thir

5.1.5.1. Trr khi c6 quy dinh khéac, tAm thi phai 1a tAm thép phi hop véi TCVN 5670 (ISO 1514), ¢
kich thwée (150 x 70 x 0,8) mm.

5.1.5.2. Chuén bj va gia céng mang son

Son mau da tron theo phwong phap phun (phun nén kh|) chiéu day mang kho dugc do khi lam kho 7
ngay phai la tt 50 pm dén 60 um. Néu can, mau cé thé duoc pha loang dén 30 % (khéi lwong) cla
hén hop, siv dung chat pha lodng dwoc quy dinh déi véi sdn pham.

5.1.5.3. Chiéu day mang son khd dwoc xac dinh theo ISO 2808.

5.1.6. Lwong mau can dé xac dinh cac chi tiéu chat lwgng la khodng 800 ml.
5.2. Xac dinh cac chi tiéu

5.2.1. On dinh trong thung chira

Xé&c dinh theo TCVN 9014:2011.

5.2.2. Tinh dong nhat

Xac dinh theo TCVN 9014:2011.

5.2.3. D6 min phan tan

Xac dinh theo TCVN 2091 (ISO 1524).

5.2.4. Kha nang thi cong son

Tam thir la tdm thép co kich thwac (500 x 200 x 1) mm, son mét lan dén chiéu day quy dinh tai 5.1.5.2
bang phwong phap phun, dé tam the kh(? tw nhién, kiém tra bé mat da son, khéng thay hién twong
chay thi bao céo la “khdng anh hwéng dén thi céng son”.



5.2.5. Th&i gian khd

Xac dinh theo TCVN 2096.
5.2.6. Bé ngoai mang son
Chuén bj tdm thir theo 5.1.5.2.

Thuc hién danh gia bé ngoai mang son sau khi son 48 h, quan sat bang méat thwong va kiém tra vé
tinh phang, tinh chay, thé hat, nép nhan, khéng béng phéng, vét nit, phéng rop va cac 16 kim. Néu bé
mat mang son phu hop véi yéu cau kj thuat cta san phadm thi dwoc danh gia la “bé ngoai mang son
Ia binh thuwdng”.

5.2.7. Thoi gian séng

Xéac dinh theo TCVN 9014:2011.

5.2.8. Tinh phu hgp vé&i I&p phu trén

Tam thtr phai la tAm thép c6 kich thwédc (200 x 100 x 0,8) mm.

TAm thép ma mau son 1&n mot 1an dwoc dé yén trong 48 h dwoc Iy 1am mau thir. Son dwoc st dung
dé& son phu trén phai la son polyuretan loai pht gitra phtt hop véi TCVN 9013:2011, va dwoc son mot
lan bang chéi. Khéi lwong son khodng 1,2 g/100 cm2. TAm thtr khac, mét bén dwoc son véi cung loai
son cho I&p pha trén theo cuing phwong phap son tai cting thdi diém, dwoc [y 1am mau thkr & trang
thai ban dau. Quan sat bang mét thwong, khong thay cac vét nirt, 16 kim, phdng rép va bong trc trén
I&p pha trén sau khi dé 48 h va so sanh véi mau thi trang thai ban dau, néu mirc d6 dinh va nhan
khong I&n thi béo céo la “khéng c6 &nh hwéng dén 16p pha trén”.

5.2.9. D6 bén uén
Xac dinh theo TCVN 2099 (ISO 1519).
5.2.10. Kha nang chiu nwéc muébi

L4y son giau kém loai 2 cé chéat lwgng phu hop véi TCVN 9012:2011 son mét [an 1&én tAm thir sao
cho mang son khé day khoang 20 pm. D& yén 24 h, dung parafin néng chay vién quanh chu vi mau
da son. Gitr n dinh 6 ngay va lay lam mau ther. Ngam mau thir vao dung dich natri clorua 30 g/l &
nhiét d6 phong trong 240 h. Quan sat bang mat thwong trén ca hai tAm mau thir khong thay cé phéng
rép, gi, nit, bong troc, bao céo 1a “khéng cé bat thuwéng khi ngdm trong dung dich natri clorua”.

Phai quan sat mang son trong chiéu rong khoang 10 mm t& bé mét chét 16ng.
5.2.11. Ham lweng chat khéng bay hoi

Xac dinh theo TCVN 9014:2011.

5.2.12. Ham lweng chat khéng tan trong dung moi

5.2.12.1. Nguyén tac

Chét tan trong dung méi dwgc hoa tan bang cach cho dung méi vao mau. Chét ran thu dwoc bang
tach ly tdam dworc lay lam chat khdng tan trong dung mai, tinh bang phan tram.

5.2.12.2. Thiét bi, dung cu va héa chét

5.2.12.2.1. Thiét bj ly tam, 1500 r/min dén 3000 r/min.

5.2.12.2.2. Ong ly tam, bang thay tinh ho&c thép khdng gi, cé day tron va dung tich khoang 50 ml.
5.2.12.2.3. H&n hop dung mdi toluen va aceton véi ty |& thé tich 1:1.

5.2.12.3. Cach tién hanh

Can khoang 10 g mau cho vao éng ly tam da biét trvéc khéi lwgng. Thém khoang 20 ml hén hop
dung mai (5.2.12.2.3) va tron deu bang dda thay tinh. Ding dung mai riva chat ran bam trén dda thay
tinh cho vao 6ng ly tam va thém dung méi cho dén khi lwgng dung dich chiém khoang 4/5 6ng ly tam.

Day nat 6ng ly tm dé ngan sy bay hoi ctia dung méi. Ly tam véi téc do khoang 1500 r/min dén 3000
r/min trong 20 min dén 30 min.

Gan phan ndi 1én trén trong ong ly tam ra. Lap lai thao tac tron, két ta va gan bé phan ndi Ién trén ba
lan, méi lan st dung 30 ml hén hgp dung maoi.

Sau d6 ngam day ong ly tm vao nwéc nong. Go nhe vai lan vao day 6ng ly tam ty vao 5 dén 6 tam
vai cotton nam trén tam go, Iap lai thao tac nay va tach két taa ra khoi ong ly tam.

Say kho 6ng ly tam trong ti sdy & nhiét do 105 °C + 2 °C trong 2 h. Sau d6 dé ngudi trong binh hat
am. Can khdi lwgng chat két tua.

5.2.12.4. Tinh toan

Chét khong tan trong dung méi dwoc tinh theo cong thirc sau.



ml
A= —1 x100
m2

Trong do

A la chét khéng tan trong dung méi, tinh bang %;
m1 1a khéi lwong chét két taa, tinh bang g;

m2 1a khéi lwong mau, tinh béng g;

5.2.13. Xac dinh dinh tinh nhwa epoxy

Xac dinh theo TCVN 9014:2011.

5.2.14. Xac dinh dinh tinh oxit sat thé mica
5.2.14.1. Nguyén tac

Sau khi hoa tan oxit sat c6 dang tinh thé gidng a-Fe2Os la oxit sat thé mica dwoc 4y ra bang cach
thém axit clohydric vao chéat khong tan trong dung mdi, dé ddy gia d& mau bot nhiéu xa tia X, tién
hanh do trén nhiéu xa ké bot tia X, phan tich gian dé nhiéu xa tia X thu dwoc va xac dinh dinh tinh oxit
séat mica trong chéat khéng tan trong dung moi.

5.2.14.2. Thubc thir

Céac thube thir st dung trong qua trinh phan tich c6 do tinh khiét phu hop voi TCVN 7764 (ISO 6353)
hoac cé dd tinh khiét twong dwong.

5.2.14.2.1. Etanol 99,5.

5.2.14.2.2. Dung dich axit clohydric (1+5).
5.2.14.3. Thiét bi, dung cu

5.2.14.3.1. Nhiéu xa ké bot tia X.
5.2.14.3.2. Gia d& mau

Gia d& bang nhom hodc kinh, c6 thé db day mau dang bt va thich hop véi nhiéu xa ké bot tia X
dwoc st dung.
5.2.14.4. Cach tién hanh

a) St dung chét khéng tan trong dung méi thu duwgec trong 5.2.12 Iém,méu thir. Tai thoi diém khi )
nghién thanh bét min, anh sang kim loai clia oxit sat thé mica bién mét, chuyén thanh mau nau giéng
nhw oxit sat thi oxit st thé mica dé dang hoa tan trong axit clohydric trong quy trinh b).

b) L&y khoang 3 g mau cho vao binh hinh nén dung tich 200 ml, ding mét lwgng nhé ethanol ¢é tam
wét mau, thém 50 ml dung dich axit clohydric (1+5), day mat kinh dong ho, dun nhe trong 10 min. Khi
toan bd lwgng mau dugc hoa tan va khdng con chat khdng tan, dé la trang thai “khéng chira oxit sat
thé mica”.

c) Néu ton tai chat khdng tan, sau khi riva mat kinh déng ho va thanh bén trong binh hinh nén bang
nwéc am, loc bang giay loc. Dung nwéc am rtra k¥ binh hinh nén, giay loc va can trén giay loc.

d) Chuyén can trén gidy loc sang dia bay hoi va dat vao ti sy & nhiét d6 105 °C + 2 °C. Sau do say
kho trong 1 h, lay ra kh‘éi th say, dé ngudi den nhiét dd6 phong. Nghién nhe bang c6i nghién dé khong
tan thanh boét va tron déu.

e) bat bot tia X cua gia d& méu nhiéu xa trén dia thay tinh hoac twong tw c6 bé mét sach min, dung
thia d6 day b6t mau va tao bé mat phan tich phang va min.

f) Gan gia d& da d6 day mau vao vi tri mAu cdia dung cu do goc clia thiét bi, tién hanh thao tac & diéu
kién thich hop theo hwéng dan cla nha san xuat va nhan dwoc gidn dé nhiéu xa tia X.

5.2.14.5. Panh gia

Céc pic co' ban clia nhiéu xa tia X clia oxit sat mica xuat hién gan & khoang 0,269 nm, 0,251 nm,
0,183 nm va 0,169 nm nhw trong tredo'ng hop clia a-Fe203. Khi ba hodc nhiéu hon duwong nhieu xa tia
X clia mau dap trng nhiéu xa tia X cla a-Fe203, trang thai nay dwgc danh gia la c6 oxit sat trang thai
mica (MIO).

5.15. Bao cao thir nghiém

B4&o céo thir nghiém phai c6 it nhat cac théng tin sau:

a) T4t ca chi tiét can thiét dé nhan biét sdn pham dwoc thir;
b) Vién dan tiéu chuén nay;

c) Chét lwong vat liéu, kich thuéc, sb lwong tAm thir dwoc yéu ciu dbi véi tirng phép thi;



d) Két qua thir twong ng véi tivng phép thi;

e) B4t ky sai khac v&i phuong phap thtr quy dinh;

f) Ngay thang thtr nghiém.

6. Ghi nhén

Thiing chtra son epoxy oxit sat thé mica phai dwoc ghi nhan bao gdm it nhat cac théng tin sau:
1) Tén san pham va sb hiéu tiéu chuan;

2) Loai son;

3) Khéi lwong thwe hodc dung tich thuec;

4) Ngay san xuét;

5) S6 16;

6) Huwéng dan s dung (phwong phap chuan bi hén hop son, chét pha lodng ...) (néu c6 thé tach
riéng tai liéu ky thuat kém theo).



