TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 7239:2014
BOT BA TWUONG GOC XI MANG POOC LANG
Portland cement - Based skim coat
L&i néi dau
TCVN 7239:2014 thay thé TCVN 7239:2003

TCVN 7239:2014 do Vién Vat liéu xay dung B6 Xay dwng bién soan, Bé Xay dwng dé nghi, Téng
cuc Tiéu chuan Do lvdng Chét lwgng thdm dinh, B6 Khoa hoc va Cong nghé cong bb.

BOT BA TUONG GOC XI MANG POOC LANG
Portland cement - Based skim coat
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay ap dung cho bét ba tweng gbe xi méng podc lang, ding dé cai thién bé mét viva trat,
bé tong, thach cao trong nha va ngoai troi trwéc khi son trang tri.

2. Tai liéu vién dan

Cé4c tai liéu vién dan sau la can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén nay. Déi voi cac tai liéu ghi nam
cdng bo thi ap dung ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu khong ghi nam cong bo thi ap dung ban mai
nhat, bao gom ca ban stra doi, bd sung (néu co).

TCVN 2098:2007 (ISO 1522:2006), Son va vecni - Phép thtr dao déng tat dan cta con lac;

TCVN 3121-3:2003, Vira xdy dung - Phuong phap thir - Phén 3: Xéac dinh do lwu dong cua viva twoi
(Phwong phap ban dan);

TCVN 3121-11:2003, Vira xay dung - Phuong phap thir - Phéan 11: Xac dinh cuong dé udn va nén
cla viva da déng ran;

TCVN 4030:2003, Xi méang - Phwong phap xac dinh dé min;

TCVN 4314:2003, Vira xay dung - Yéu céu ky thuat;

TCVN 4787:2009 (EN 196-7:2007), Xi méng - Phuong phéap 14y mau va chuén bi méu thi;
TCVN 5670:2007 (ISO 1514:2004), Son va vecni - TAm chuén dé thu;

TCVN 6017:1995 (ISO 9597:1989(E)), Xi mang - Phwong phap thir xac dinh thoi gian dong két va do
on dinh;

TCVN 7899-2:2008 (ISO 13007-2:2005), Gach gém &p Iét - Vira, keo chit mach va dén gach - Phan 2:
Phuwong phap thir vira, keo dan gach.

3. Thuét ngir va dinh nghia
Trong tiéu chuén nay s dung cac thuat ngir va dinh nghia sau:
3.1. Bot ba twong gbc xi méng poéc lang (Portland cement - based skim coat)

H6n hop khd dwoc tron déu tlr xi méng podc lang, chat ddn min, phu gia, sau day goi tat 1a bot ba
twdng.

3.2. Matit

H6n hop gdm bét ba tworng dwoc trén déu véi nuwédc cho dén khi dat do lwu ddng tr 165 mm dén 190
mm.

4. Yéu cau ky thuat
Cac chi tiéu k¥ thuat cta b6t ba twdng va matit dwoe qui dinh trong Bang 1.

Bang 1 - Cac chi tiéu ky thuat

Mirc

Tén chi tiéu
Trong nha Ngoai troi

1. Dd min (phan con lai trén sang 0,09 mm), % khéng Ién hon 3

2. Thoi gian dong két, min:
- Bt diu, khong sém hon 110




- Két thuc, khéng mudn hon 450

3. D6 gilt nwée, % khéng nhd hon 98

4. D6 cirng bé mat, khong nhé hon 0,12

5. Cwong do bam dinh, MPa, | O diéu kién chuan 0,35 0,45

khong nh6 hon - Sau khi ngam nwéc 72h 0,25 0,30
- Sau khi thtr chu ky séc nhiét - 0,30

5. LAy mau va chuan bi mau thr

5.1. LAy mau

Theo TCVN 4787:2009 (EN 196-7:2007)
5.2. Chuén bj mau the

Ché tao mau thtr matit theo TCVN 3121-3:2003 dé dat dwoc do lwu dong trong khodng t&r 165 mm
den 190 mm

6. Phwong phap thor

6.1. Xac dinh doé min

Theo TCVN 4030:2003.

6.2. Xac dinh th&i gian dong két

Theo TCVN 6017:1995 vé&i do lwu ddng ctia matit trong khodng tlr 165 mm dén 190 mm.
6.3. Xac dinh d6 gilr nwéc

6.3.1. Nguyén tac

Xac dinh ty I& phan tram gitra phan khéi lvong nudc con lai cia matit sau khi hit chan khong so véi
phan khoi lwgong nwéc ban dau & diéu kién quy dinh.

6.3.2. L&y mau va chuan bi mau

Theo Diéu 5.

6.3.3. Thiét bi va dung cu

6.3.3.1. Can ky thuat, d6 chinh xac 0,1 g;
6.3.3.2. Ddng hd bam giay

6.3.3.3. Chao, dao va bay inox

6.3.3.4. Binh tia nwéc

6.3.3.5. Thia xic mau

6.3.3.6. Ong dong c6 dung tich 100 mL;

6.3.3.7. May hat chan khéng, déng hd do ap lwc chan khéng, binh chivra dung tich 1 L dwoc mé ta
trong Hinh 1;

6.3.3.8. Giay loc loai trung binh, 20 g/m2, cé duwdng kinh bang dwéng kinh trong ctia phéu.
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Hinh 1 - So d6 thiét bi tao chan khéng
6.3.4. Cach tién hanh
Can 300 g bot ba twong, ché tao matit theo 5.2.

D toan bo matit vira ché tao vao phéu loc da dwoc 16t gidy loc wét, diing dao gat phdng mau matit
cho dén ngang miéng phéu. Diéu chinh ap suét chan khéng t&i 0,16 bar, thdi gian hat 1a 5 min. Thu
lwong nwéc clia matit bi tach ra, do va ghi lai phan khéi lwong nwéc thu dwoc. Phép thir duoc I&p lai
3 1an, véi 3 mau thir song song.

6.3.5. Biéu thj két qua
Do gilr nwdc cla matit (Gn) tinh bang %, theo coéng thirc sau:

G, = Mo —My x100
Mo

trong do
mo 1a khéi lwong nwéc ban dau dem tao mau, tinh bang gam (g);
m1 1a khéi lwgng nwéc hat dwoc trong binh chan khéng, tinh bang gam (g);

Loai bo két qua co sai léch 10 % so vai gia tri trung binh. Két qua Ia gia tri trung binh cong ctia 3 1an
thir, lay chinh xac dén 0,1 %.

6.4. Xac dinh do cirng bé mit
6.4.1. Nguyén tac

Duva trén co s& xac dinh ty s6 gilra thoi gian giao dong cda con Iac dat trén bé méat I6p pha matit voi
thoi gian dao dong clia chinh con lac do trén tam kinh chuan (khéng cé 1&p phd matit)

6.4.2. LAy mau

Theo Diéu 5.

6.4.3. TAm chuén dé tho

La tAm kinh c6 kich thwée (100 x 100 x 5) mm phu hop véi TCVN 5670:2007 (ISO 1514:2004).
6.4.4. Thiét bi va dung cu th

- Dung cu do dd cirng, theo Diéu 4 ctia TCVN 2098:2007 (ISO 1522:2006)

- Can ky thuat, d6 chinh xac 0,1 g;

- Chao, bay va ban xoa inox;

- Ong dong, c6 dung tich 100 mL.

6.4.5. Cach tién hanh



Can 150 g bét ba twdng, ché tao matit theo 5.2.

L4y ba tAm chuén da dwoc chuén bj theo 6.4.3, ba mdt mat béng hai I&p matit vira ché tao (tbng khéi
lwong matit cho méi tAm tlr 13 g dén 15 g), mbi I&p cach nhau t&r 1 min d&n 5 min, sao cho bé mét
that phang va nhdn. TAm mau dé kho tw nhién trong diéu kién phong thi nghiém & nhiét do (27 + 2)
°C, sau 7 ngay dem di thtr dd clrng bé mét va tinh két qua theo TCVN 2098:2007 (ISO 1522:2006).

6.5. Xac dinh cwong do bam dinh

6.5.1. Nguyén tac

Xac dinh lwc kéo drt I6n nhat vudng goc véi bé mét bam dinh clia mau matit trén nén thir.
6.5.2. LAy mau

Theo Diéu 5.

6.5.3. TAm nén chuan dé thir

Néu khong co quy dinh nao déc biét thi tdm nén chuan dé thir dwoc ché tao tir viva xi mang-cat dat
cwdng do t6i thieu 10 MPa theo TCVN 4314:2003 va dwoc dwdng hd theo TCVN 3121-11:2003.

M&i mau can tbi thidu 3 tAm nén chuan dé thi, kich thwdc: (150 x 100 x 10) mm.
6.5.4. Thiét bj va dung cu

- Thiét bj va dung cu kéo, theo 4.1.3 ctia TCVN 7899-2:2008 (ISO 13007-2:2005);
- Ta sdy, c6 thé didu chinh nhiét do tir 200 °C dén 300 °C, chinh xac dén + 2 °C;
- Can ky thuat, c6 do chinh xac 0,1 g;

- Chao, bay va ban xoa inox;

- Ong dong c6 dung tich 100 mL;

- Chau nhwa c6 dung tich (5 + 10) L;

- Khan lau mém;

- Nwéc may.

6.5.5. Cach tién hanh

6.5.5.1. Ché tao matit theo 5.2.

- L&y chin tAm chuén da dwoc chuén bi & 6.5.3, ba 1&n mét mat tAm chuén béng hai I&p matit vira ché
tao sao cho téng khdi lwgng matit ba cho mét tAm tir 28 g dén 33 g, méi I&p cach nhau 1 min dén 5
min, sao cho bé mat that phéng va nhan. Cac tAm mau dé kho tw nhién trong 7 ngay & diéu kién
phong thi nghiém & nhiét do (27 + 2) °C.

6.5.5.2. Xac dinh cuong do bam dinh & diéu kién chuan: L4y ba tAm mau dwa di thir d6 bam dinh &
dieu kién chuén va tinh két qua theo 4.1.5 ctia TCVN 7899-2:2008 (ISO 13007-2:2005).

6.5.5.3. Xac dinh cwong d6 bam dinh sau 72 h ngdm trong nuéec: Lay ba tAm mau ngdm ngap trong
nwdc & nhiét do (27 + 2) °C theo chleu thang dirng, sau 72 h vot mau ra, riva va dung khan lau mem
thadm kho bé mat cac tAm mau. Bé dn dinh mau trong 24 h. Quan sét bé mat ba tAm mau, néu bé mat
I&p ba matit cirng, khéng bi bong rép thi dwa di thir d6 bam dinh va tinh két quéa theo 4.1.5 ciia TCVN
7899-2:2008 (ISO 13007-2:2005).

6.5.5.4. Xac dinh cwong d6 bam dinh sau khi thir chu ky s6c nhiét: Lay ba tdm mau cho vao td séy,
say & nhiét do (80 + 5) °C. Cr sau 1 h thi lay cac tam mau thtr ra, ngdm ngay vao chau nudc & nhiét
do thwong va dung voi nwdc may xa lién tuc trong thoi gian khoang tir 5 min dén 7 min. Sau do, lay
cac tam mau thir ra khoi chau nuwéc, dung khan lau mem tham kho bé mat va xung quanh tam mau.
Quan sat bé mat matit dwdi anh sang tt_r‘nhién, néu matit khéng cé biéu hién khé~c thwong thi tién
hanh thtr tiép Phép thtr dwoc lap lai 50 lan nhw trén nhu’nglténg thoi gian thie mau lién tuc khdng qua
10 ngay. D& mAu 6n dinh trong 24 h. Quan sat bé mat ba tdm mau, néu bé mat Iop ba matit cirng,
khdng bi cong rop thi dwa di thtr d6 bam dinh va tinh két qua theo 4.1.5 cia TCVN 7899-2:2008 (1SO
13007-2:2005).

6.6. Bao cao thtr nghiém

Trong b&o céo th&r nghiém bao gém it nhat cac thong tin sau:

- Bon vi thir nghiém, kiém tra.

- Tén, nhan bdt ba twdng va don vi sén xuét.

- Phwong phap st dung.

- Céc két qua thir, bao gdm céac két qua cla tirng phép xac dinh va gia tri trung binh ctia né.

- Bat ky théa thuan dac biét nao gilra cac bén lién quan.



- Bt ky sai khac nao so véi qui trinh qui dinh.

- Cac dac diém bt thwong ghi nhan duoc trong tc thir.
- Ngay thtr nghiém.

7. Ghi nhan, bao géi, van chuyén va bao quan

7.1. Ghi nhan

Trén bao bi san phdm gbém it nhat cac thong tin sau:

- Tén hang héa;

- Tén va dia chi cla td chirc, ca nhan chiu trach nhiém vé hang héa;
- Xuét x&» hang hoa;

- Binh lwvgng;

- Thanh phan ho&c thanh phan dinh lvong;

- Ngay san xuét, han st dung, han bdo quan;

- Hwéng dan sir dung, hwéng dan bao quan.

7.2. Bao goi

- Bét ba twong duoc bao goi bang vat liéu cach &m, ddm bao bén, khéng rach v& trong qua trinh van
chuyén.

- Khédi lvong méi bao do nha san xuat qui dinh nhwng sai léch khdi lwong phai ddm bado theo quy dinh
hién hanh.

7.3. Van chuyén

Bot ba twong duoc van chuyén bang moi phwong tién, ddm bao co che chan, chdng mwa va am uét.
Khéng dwoc ché bét ba twdng chung véi cac loai héa chat khac cé anh hwédng dén chat lwvong bét ba
twong.

7.4. Bdo quan

B6t ba tworng dwoc bao quan trong kho co twérng bao va mai che, nén kho phai khé rao.



