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VAT LIEU XAM DANG LATEX - YEU CAU KY THUAT
Standard specification for latex sealants
1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuan nay quy dinh yéu cau k¥ thuat cho vat liéu xam dang latex mét thanh phan diing chén
kin cac khe ndi trong cdng trinh xay dwng.

1.2 Nha san xuét phai phan loai vat liéu xam dang latex dap (rng cac yéu cau cla tiéu chuan nay
theo mot trong cac loai va cap quy dinh tai Dieu 4.

1.3 Canh béo lién quan t&i bién phap phong nglra sau day chi ap dung trong phan phwong phap the,
Diéu 10 cua tiéu chuan nay Tiéu chuan nay khong dé cap dén tat ca cac van dé lien quan den an
toan khi st dung. Nguwoi stv dung tiéu chudn nay c6 tradch nhiém thiét 1ap cac nguyén tic vé an toan
va bao vé strc khde cling nhw kha nang ap dung phu hop véi cac gidi han quy dinh trwée khi dwa vao
sty dung.

2 Tailiéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau la can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. Déi voi céc tai liéu vién dan co ghi
nam cong bo ap dung thi ap dung ban dwoc néu. Doi voi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam céng bo
thi &p dung phién ban mai nhat, bao gdm ca ban stra ddi, bd sung (néu co).

ASTM C 717 Terminology of building seals and sealants (V4t liéu xdm méi néi va chén kin dung trong
xay dung - Thuat ngd).

ASTM C 732 Test method for aging effects of artificial weathering on latex sealants (Anh hwéng cua
sw gia héa bang phwong phap nhan tao dén vét liéu xdm dang latex - Phwong phap thi)

ASTM C 734 Test method for low-temperature flexibility of latex sealants after artificial weathering
(Phwong phap thdr tinh mém déo & nhiét do thap cda vét liéu xam dang latex sau khi thir thoi tiét nhan
tao).

ASTM C 736 Test method for extension-recovery and adhesion of latex sealants (Phuong phép thoe
kha néng héi phuc sau khi kéo dan va dé bam dinh cda vét liéu xam dang latex).

ASTM C 1183 Test method for extrusion rate of elastomeric sealants (Phwong phap thir tée do dun
cua vét liéu xam dan hoi).
ASTM C 1193 Guide for use of joint sealants (Huwéng dan st dung vét liéu xam maéi ndi).

ASTM C 1241 Test method for volume shrinkage of latex sealants during cure (Phwong phap thir do
co thé tich cua vét liéu xam dang latex trong qua trinh déng ran).

ASTM D 2202 Test method for slump of sealants (Phwong phap thtr dé chady clda vét liéu xam).

ASTM D 2203 Test method for staining from sealants (Phwong phap thir d phai mau cda vét liéu
xam).

ASTM D 2377 Test method for tack-free time of caulking compounds and sealants (Phuwong phap thi
thoi gian khong dinh bé mét cda cac hon hop tram va vét liéu xam).

3 Thuat ngir va dinh nghia

3.1 Dinh nghia - Dinh nghia cua cac thuat ngtr str dung trong tiéu chudn nay dwoc néu trong ASTM
C717: Hong két dinh (méat bam dinh), dong ran, khe noi, vat liéu xam dang latex, vét liéu xam, do co
(theo thé tich), diéu kién chuan va nén.

3.1.1 P6 méat bam dinh



(adhesive failure)

Sw suy gidm bam dinh gitra chat xam, chét két dinh hodc 1&p phi véi bé mat nén.
3.1.2 Péng ran

(cure)

Qua trinh bbc hoi, phan (g héa hoc, nhiét, birc xa hoac sw két hop ctia nhiéu qua trinh dé moét hop
chat dat dwgc cac tinh chat mong muon.

3.1.3 Khe ndi

(joint)

Khodang trédng ho&c khoang hé gitra hai hay nhiéu bé mat lién ké.
3.1.4 Vat liéu xam dang latex

(latex sealant)

Hop chéat dong ran chl yéu qua qua trinh bay hoi nwéc.

3.1.5 Vat liéu xam

(sealant)

Vat liéu c6 tinh chat bam dinh va két dinh dé tao thanh I6p bit kin.
3.1.6 Bdéco

(shrinkage)

Sw gidm vé chiéu dai, dién tich hoac thé tich.

3.1.7 Piéu kién chuan

(standard conditions)

Céac diéu kién thir nghiém trong phong thi nghiém bao goém d6 am tuong di 50 + 5 % va nhiét do
khong khi 23 + 1 °C & ap suét khi quyén.

3.1.8 Nén thw
(substrate)

(1) vat liéu ma trén d6 dworc thi cong cac I6p mang, I6p bao quan, chat két dinh, chat xam, mang va
I&p pht (2) vat liéu dwoc gan két hoac bit kin bang chat két dinh hodc chat xam

4 Phéan loai
4.1 Tiéu chuan nay phan loai vat liéu xam thanh céc loai va cap nhu sau:

4.1.1 Loai OP - Vat liéu xam m& duc chtra bot mau hoac bdt mau dang don hoac ca hai, cé dé co thé
tich khéng I&én hon 30 % (xem 10.1.3).

4.1.2 Loai C - Vat liéu xam trong suét hoac trong meé, cé dd co thé tich khéng 1&n hon 50 % (xem
10.1.3).

4.1.3 Céap -18 °C - Vat liéu xdm dap &ng yéu cau vé tinh mém déo & nhiét d thap (xem 7.1) khi the
nghiém &-18 °C.

4.1.4 Cap 0°C - Vat liéu xam dap &ng yéu cau vé tinh mém déo & nhiét o thap (xem 7.1) khi thir
nghiém & 0 °C.

4.1.5 Cap NF - Vat liéu xam khong dap &ng yéu cau vé tinh mém déo & nhiét do thap ctia cap 0 °C
(xem 4.1.4).

5 Nguyén vat liéu va san xuat

5.1 Vat liéu xam dang latex dwoc ché tao tir phéi liéu gém latex két hop véi chat don, bot mau va cac
chét phu gia hoa hoc thich hop dé tao thanh san phadm dap ng tiéu chuén nay.

5.2 Tét ca cac nguyeén liéu va trinh dd chuyén mén phai phu hop véi thee té thwong mai. Nha san
xuét c6 thé lwa chon mét dai rong nguyén liéu dé san xuat cac san pham nay. Do do, cac san pham
khéng nhat thiét c6 tinh chat vat ly twong dwong nhau.

5.3 Qua trinh san xuat phai ddm bao tao ra mét hén hop dong nhat, khéng c6 16i lam anh huwéng dén
tinh nang str dung, c6 tinh céng tac phu hop dé sir dung dwoc ngay.

6 Yéu cau chung

6.1 Vatliéu xam dung trong bao gai kin, lwu gitr & nhiét d6 tr 5 °C dén 26,7 °C phai dap &ng cac yéu
cau cua tiéu chuan nay toi thieu 12 thang ké tir ngay san xuat.



6.2 Sau 21 ngay dong ran & diéu kién chuan, mau séc vat liéu xam phai la mau séc da dwoc thoa
thuan gilra ngwdi mua va nha cung cap.

6.3 Lam sach bé mat nén truwéc khi thi cong vat liéu xam.
7 Yéu cau vé tinh chét vat Iy
7.1 Tinh chat vat ly cta vat liéu xam theo loai va cp dwoc néu trong Bang 1.

Bang 1 - Yéu cau ky thuat

Tén chi tiéu Yéu cau Phwong phap thi
1. Kha nang dun, g/s, khéng nhé hon 2 ASTMt%ﬂ]Bg -Quy
2. Anh hwéng cda thoi tiét nhan tao (500 h): ASTM C732

- D6 rira troi Khéng

- Do chay Khéng

- Tao vét niet Khong

- Phai mau Nhuw théa thuan

- Su mét do bam dinh tinh trén ténq dién tich o5

ving bam dinh la 45,16 cm?, %, khoéng I&n hon

3. Do co thé tich, %, khong I&n hon: ASTMC1241

- Loai OP 30

- Loai C 50

(4. Tinh mém déo & nhiét dé thap (sau 500 h phoi )

nhiém duéi thoi tiét nhan tao): Khong c6 vet nit xuyeén téi ASTM C734A

. . nén ho&c suy gidm bam dinh
-Cap-18°Cva0°C

- Cap NF Khéng quy dinh

5. Do hdi phuc trung binh cla tat ca mau, %,

khong nhé hon 75 ASTM C736

6. DO suy gidm bam dinh (téng viing bam dinh 25 % hodc 19,35 cm? ASTM C736

clia tt ca cac mau), khong I&n hon

7. D6 chay trén tirng mau, mm, khéng I&n hon 4 ASTM D22028
8. Chi sb loang mau, khéng 1én hon 3 ASTM D2203

Khoéng cé vat liéu xam dinh

9. Thoi gian khéng dinh bé mat trén dai chét déo ASTM D2377¢

10. Mau séc Nhuw théa thuan 6.2

AXem 10.1.4 vé stra dbi cho phwong phap thr nghiém nay & 0 °C.
BXem 10.1.6 vé stra dbi cho phwong phap thir nghiém nay.

CXem 10.1.8 vé slra d6i cho phwong phap thir nghiém nay.

8 Y nghia va str dung

8.1 Tiéu chuén nay quy dinh hai loai va ba cép vat lieu xam dang latex nhw mé ta trong Diéu 4, ding
dé xam va bit kin cac méi ndi trong cbng trinh xay dwng. Nguoi st dung phal Iwva chon dwoc vat liéu
xarn thda man tiéu chuan cho cac rng dung va bé mat nén cu thé. Do do, can thiét phai thiét lap mo
ta vé loai va dang cho vat liéu xam. Cac phuong phap thtr phai dang nen th&r chuén nhw kinh, go va
nhom. Neu phép th&r yéu cau st dung cac tAm nén bd sung ho&c tAm nén khac so véi tAm nén chuan
thi tAm nén d6 c6 thé dung dé thir nghiém.

8.2 ASTM C1193 cung cap thém thdng tin vé cach s dung dung vat liéu xam dap &ng cac yéu cau
cua tiéu chuan nay.

9 Lay mau

9.1 Vat liéu xam phai dwoc Iay tryc tiép tlr cac bao da duoc lwa chon ngau nhién khi nha san xuéat
cung cap trén thj tredng.

10 Phwong phap thor

10.1 Tién hanh t4t ca cac phép thir sau & diéu kién chuén. Trwéc khi tién hanh tat ca cac phép thir,



phai &n dinh mau thtr khéng nhé hon 5 h & diéu kién chuan.

10.1.1 Xac dinh kha nang dun sau khi lao hoa - Theo ASTM C1183, quy trinh B.

10.1.2 Xac dinh anh hwéng cla khi hau nhan tao-Theo ASTM C732 (phoi nhiém 500 h).

10.1.3 Xac dinh dd co thé tich - Theo ASTM C1241.

10.1.4 Xac dinh tinh mém déo é’lnhiét do thap - Theo ASTM C734 (Phoi méau trong 500 h dudi thoi
tiét nhan tao). Vi vat liéu xdm cép 0 °C, phwong phap thir duwoc sira dbi dé thwe hién ubn cong trong
khoang 0 + 1 °C.

CHU THICH: Thoi gian phoi mAu cho thir nghiém thoi tiét tang téc s& dung trong tiéu chuan nay la dé
da&m bao murc dd tinh nang téi thiéu va khong st dung dé danh gia tudi tho & bat ky khu vwe cu thé
nao.

10.1.5 Xac dinh sy phuc hdi sau khi kéo dan va s mat bam dinh - Theo ASTM C736.

10.1.6 Xac dinh do chdy - Theo ASTM D2202 dwoc stra ddi la day truc pit tdng dén murc cao nhét,

cho phép mét vat liéu xam ran hinh tru c6 duwdng kinh 38 mm va chiéu day 10 mm, sén sang chay
xudng bé mat dung cu.

10.1.7 Xac dinh d6 loang mau - Theo ASTM D2203.

10.1.8 Xac dinh thoi gian khong dinh bé mat - Theo ASTM D2377 véi stva dbi la phoi mau 1 h trudce
khi ap dai polyetylen doi v&i loai OP va phoi mau 24 h trwwée khi ap dai polyetylen déi voi vat liéu xam
loai C.

11 Bao goi

11.1 Néu khong c6 quy dinh khac trong hop déng hodc don dat hang, vat liéu phai dwoc déng goi
trong cac bao géi thwong mai tiéu chuan cé ciu tao ddm bao, theo su thda thuan béi cac bén lién
quan. Vat liéu dwoc chuyén ché trén cac phwong tién van chuyén an toan & muc gia thap nhat dén
diém giao hang.

11.2 Bao bi phai dwgc dan nhan yé ghi cac thong tin nhw tén, loai va s Iucng cﬁg vat I[éu chra
trong do theo quy dinh clta hop dong hoac don dat hang. Tén cta nha san xuat, s6 16, s6 hiéu hop
dong dat hang va ngay san xuat cling phai dwoc néu day da.



