TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 10799:2015

GOI CONG BE TONG BUC SAN

Precast concrete support blocks
L&i néi dau
TCVN 10799:2015 do Hoi Bé tong Viét Nam bién soan, Bo Xay dung dé nghi, Téng cuc Tiéu chuén
Do lvdng Chat lwgng tham dinh, B6 Khoa hoc va Coéng nghé cong bo.
Loi gi¢i thiéu
Tiéu chuénx nay qui dinh cac yéu cau KT thuat va phwong phap thi kiém tra nghiém thu chat lvong doi
v&i san pham “Goi cong bé téng duc san” dung trong cac céng trinh ha tang ki thuat.

Tiéu chuan nay dwoc xay dung trén co s& chap nhan giai phap cong nghé phu hop cho “Day chuyen
cbng nghé ché tao cac san pham bé téng cbt thép thanh méng duc sén ding trong hé thong ha tang
ky thuat va bao vé mai trwong” ciia Cong ty TNHH mot thanh vién Thoat nwéc va Phat trién do thj tinh
Ba Rja - Viing Tau (BUSADCO) dwoc B6 Xay dwng ra quyét dinh cédng nhan va cho phép ap dung
réng réi trén toan qudc (theo Quyét dinh sb 885/QD-BXD ngay 30/09/2011).

GOI CONG BE TONG BUC SAN
Precast concrete support blocks
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay ap dung cho gbi cdng bé téng duc san dung trong 1ap dat dworng éng bé tong cbt thép
thoat nuwéc.

2. Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau day rat can thiét khi p dung tiéu chuén nay. D6i v&i cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bo thi &p dung ban dugc néu. Doi voi cac tai liéu vien dan khdng ghi nam cong bo thi ap
dung phién ban m&i nhat, bao gom cac ban stra doi, bd sung (néu co).

TCVN 1651-1:2008, Thép cét bé téng. Phan 1: Thép thanh tron tron.

TCVN 1651-2:2008, Thép cét bé téng. Phéan 2: Thép thanh van.

TCVN 2682:2009, Xi méang podc lang - Yéu céu ki thuét.

TCVN 3105:1993, Hén hop bé téng ndng va bé téng néng - Lay méu, ché tao va bdo dudng mau the.
TCVN 3118:1993, Bé téng néng - Phwong phap xac dinh cuwong dd nén.

TCVN 4506:2012, Nwéc cho bé tong va viva - Yéu cau ki thuét.

TCVN 6260:2009, Xi méng podc I&ng hén hop - Yéu cau ki thuét.

TCVN 6288:1997, Day thép vudt ngudi dé lam cét bé téng va sén xuét Iuéi thép lam cot

TCVN 7570:2006, Cét liéu cho bé téng va vira - Yéu céu ki thuat

TCVN 7711:2013, Xi mé&ng pooc ldng hén hop bén sun phat - Yéu cau ki thuat.

TCVN 8826:2011, Phu gia hoa hoc cho bé téng.

TCVN 8827:2011, Phu gia khoang hoat tinh cao dung cho bé tong va vira - Silicafume va tro trau
nghién min.

TCVN 9113:2012, Ong bé téng cét thép thoat nuéce.

TCVN 9356:2012, Két cau bé téng cot thép - Phurong phéap dién ttr xac dinh chiéu day I6p bé téng bao
vé, vj tri va dwong kinh cot thép trong bé téng.

TCVN 9490:2012 (ASTM C900-06), Bé tong - Xéc dinh cuong dé kéo nhé.

TCVN 10302:2014, Phu gia hoat tinh tro bay dung cho bé téng, vira xay va xi mang.
3. Thuét ngtr, dinh nghia

Trong tiéu chuén nay, st dung cac thuat ngi¥ va dinh nghia sau:

3.1. Géi cbéng (Support blocks)

Khéi bé tong duc sén dé d& éng cong.

3.2. Cung tiép xtic (Embraceable arc)



Puong cong tiép xuc gitra gbi cdng va éng cbng.

3.3. GAc tiép xuc (Embraceable angle)

Goéc 6m cung tiép xuc tinh tlr tam éng cbng.

3.4. Chiéu day day (Concave limit)

Khoang céach tir day gdi céng toi diém tiép xuc thap nhét gitra gbi va 6ng cdng.
3.5. L6 san pham (Product lot)

Sé lwong gbi céng dwoc san xuat theo cung thiét ké ki thuat, cung vat liéu, kich thuwéc va cung mot
qui trinh cdng nghé.

4. Phan loai, kich thwéc co ban va ky hiéu
4.1. Phan loai
4.1.1. Theo dworng kinh danh nghia éng céng

Theo dwdng kinh danh nghta ctia dng cdng, gdi céng gdm céc loai: D300, D400, D500, D600, D800,
D900, D1000, D1200, D1500, D1800, D2000, D2250, D2500.

4.1.2. Theo kha nang chiu tai

Theo kha nang chiu tai, gbi cdng dwoc phan thanh 2 loai:
- G6i cbng chiu tai théng thwong.

- Gbi cbng chiu tai cao.

4.2. Kich thwéc co ban

Kich thuwéc co ban cta gbi cong duoc thé hién & Hinh 1.
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CHU DAN:
Lc: Chiéu dai cung tiép xuc;
L: Chiéu dai gbi cbng;
B: Chiéu rong gbi céng;
d: Chiéu day day gbi cbng;
a: Goc tiép xuc.
Hinh 1 - Kich thwéc cor ban ctia gbi cong
4.3. Ky hiéu
Ky hiéu qui wéc cho gbi cbng bé téng dic sén duoc ghi theo thir tu:
- Tén san phdm: G;
- Loai san pham:
+ Theo dwdng kinh danh nghia dng céng bé téng cét thép thoat nwéc: D300, ..., D2500;
+ Theo kha nang chiu tai: T la chiu tai théng thwdng va C la chiju tai cao;
- S6 hiéu tiéu chuén: TCVN 10799:2015;

Vi dy: G.D800.T.TCVN 10799:2015, la gbi céng diing cho loai éng cbng c6 duong kinh danh nghia
800 mm, chiu tai théng thwong, san xuat theo TCVYN10799:2015.

5. Yéu cau ki thuat

5.1. Yéu cau vé vat liéu



5.1.1. Xi mang

Xi mang ding dé san xut géi cong la xi mang podc lang (PC) theo TCVN 2682:2009 hoac xi mang
podc lang hon hop (PCB) theo TCVN 6260:2009.

O nhitng noi géi cong tiép xtc véi méi treang xam thire thi st dung xi mang podc ldng bén sunphat
(PCsr) theo TCVN 6067:2004, hoac xi mang podéc lang hon hop bén sunphat (PCBsr) theo TCVN
7711:2013.

Ciing c6 thé st dung céc loai xi mang khéac, nhwng phai phi hop véi cac tiéu chuan ki thuat quéc gia
twong &ng.

5.1.2. Cét liéu
Cét liéu I&n va nhd phi hop TCVN 7570:2006, ngoai ra con thda man cac qui dinh cla thiét ké.
5.1.3. Nwéc
Nwdc tron va bdo dwdng bé téng phu hop TCVN 4506:2012.
5.1.4. Phu gia
Phu gia cac loai phu hgp TCVN 8826:2011, TCVN 8827:2011 va TCVN 10302:2014.
5.1.5. Cét thép
C6t thép phu hop véi cac tiéu chuén twong trng sau:
- Thép thanh dung lam cét chiu lwc phu hgp TCVN 1651-1:2008 hodc TCVN 1651-2:2008;
- Thép cudn kéo ngudi dung lam cbt thép phan bé, ciu tao phu hop TCVN 6288:1997.
5.2. Bé tdbng
Bé tong ché tao gbi céng phai dat cwérng dd nén theo thiét ké nhung khéng dwoc nhd hon 25 MPa.
5.3. Yéu cau vé kich thwéc va mirc sai léch cho phép
5.3.1. Kich thwéc
Kich thwéc va muirc sai léch cho phép cuia gbi céng dwoc qui dinh trong Bang 1.
Bang 1 - Kich thwéc co ban va mirc sai léch cho phép cua gbi cédng bé téng dic san

Kich thuéc tinh bang milimet

Kich thwéc va mirc sai léch cho phép
L Chiéu dai Mkrc @ Chiéudai, Mdc sai| Chiéu Mirc sai| Chiéu Mirc sai
Loai goi cung tiép sai L léch cho| réng, |léch cho|day day, |léch cho
cong xac*, léch phép B phép q phép
L cho
N phép

G.D300.T 300 + 360 400 + 450
G.D400.T 380 + 440 c 500 + 560

+
G.D500.T 460 + 520 600 + 650 200 100
G.D600.T 540 + 600 680 + 740

250 120

G.D800.T 750 + 790 +10 880 + 900
G.D600.C 540 + 600 +5 680 + 740
G.D800.C 750 + 790 680 + 740
G.D900.C 850 + 870 +10 1000 + 1020 +10 300 +5 150 +5
G.D1000.C 910 + 940 1060 + 1090
G.D1200.C | 1130 +1230 15 1305 + 1390

+
G.D1500.C | 1400 +1490 1545 + 1630 180
G.D1800.C | 1640 +1730 1850 + 1950

+ 20 400 200
G.D2000.C | 1820 + 1950 2050 + 2150
G.D2250.C | 2080 + 2200 2300 + 2450

+ 25 450 250
G.D2500.C | 2430 + 2500 2630 + 2700

CHU THICH: *Chiéu dai cung tiép xuc duwoc xac dinh phu hop twong ng voi dwdng kinh trong danh
nghia. va gi&i han chiéu day thanh ong bé téng cot thép thoat nwédc theo TCVN 9113:2012 (tham




khao Phu luc A) Céc kich thuéc khac san xut theo yéu cau cla thiét k& hodc khach hang.

5.3.2. Yéu céu vé goéc tiép xuc

Goc tiép xuc, a = 90° + 1°.

5.3.3. Yéu cau vé chiéu day I&p bé tong bao vé cét thép

Chiéu day I6p bé tdng bao vé cot thép khong dwoc nhd hon 20 mm.
5.4. Yéu cau vé ngoai quan va khuyét tat cho phép

5.3.1. D6 phang déu bé mat

Bé mat tiép xuc véi 6ng cdng phai phdng déu, khéng dwoc cé cac diém gb Ién hodc 16m xubng qua 5
mm.

5.3.2. Khuyét tat do bé tong bj st v&

Khi c6 khuyét tat sirt v& bé tong do thdo khudn hodc do qua trinh thi cong van chuyén thi s6 vét sit
v& ¢b goc canh sau téi 15 mm, dai t&i 20 mm trén bé mat cung tiep xuc khéng Ion hon 5. Khong cho
phép co cac vét strt c6 goc canh sau va dai hon mirc néu trén.

5.3.3. Nirt bé mat

Cho phép c6 céac vét nirt bé mat bé tong goi cong voi chiéu rong khong duoc Ién hon 0,1 mm. Cac
vét nrt nay cé thé dwoc stra chiva bang cach xoa hé xi mang.

5.5. Yéu cau vé kha nang chiu tai
Kha nang chiu tai cta gbi cdng dwoc qui dinh tai Bang 2.

Bang 2 - Lwe nén gi¢i han theo phwong phap nén trén bé may véi thanh truyén lwc dat tai vi tri
gilra goi cong

Loai gbi cong Cap tai Tai trong gi®i han, kN
G.D300.T 23
G.D400.T 31
G.D500.T Tai thong thwong 38
G.D600.T 46
G.D800.T 60
G.D600.C 54
G.D800.C 75
G.D900.C 85
G.D1000.C 91
G.D1200.C T4i cao 110
G.D1500.C 132
G.D1800.C 158
G.D2000.C 175
G.D2250.C 195
G.D2500.C 223

6. Phwong phap thor
6.1. LAy mau

- LAy mau theo 16. C& 16 théng thueng 1a 300 san phadm. Néu sé lwong san xuat khéng dd 300 san
pham ciing tinh |a mot 16 dd.

- D& kiém tra cac chi tiéu ngoai quan, kich thwdc va mire sai léch cho phép ctia gbi céng, méi 16 1ay
ngau nhién khéng it hon 3 san pham.

- Kha nang chiu tai dwoc kiém tra dinh ky sau thang mét lan. T cac 16 da san xuat trong han ky sau
thang sé lay ngau nhién 2 san pham cta mét 16 bat ky da dat yéu cau ve ngoai quan, kich thudc va
sai léch kich thuwéc dé thir kha nang chiju tai.

6.2. Xac dinh cwong do bé tong

Bé téng phai dwoc lay rr]éu, bao dwdng theo TCVN 3105:1993 va xac dinh cwdng do chiu nén theo
TCVN 3118:1993. Khi can thiét c6 thé kiém tra cwdng do chiju nén clia bé téng trwc tiép trén san



pham theo TCVN 9490:2012 (ASTM C900-06).

6.3. Xac dinh kich thwéc va mirc sai léch cho phép

6.3.1. Thiét bi, dung cu

- Thwée kim loai hodc thwéc nhwa dai 2 m, thuéc cudn dai 2 m, cé vach chia 1 mm;
- Thwée do géc.

6.3.2. Cach tién hanh

- Do chiéu dai, chiéu rong, chiéu dai cung tiép xtc va chiéu cao day cla gbi cbng bang thwéc nhua
hoac thuwdc cudn.

- Do gbc tiép xuc bang thuéc do goc.

- Do chiéu day clia I6p bé tong bao vé cbt thép ddi voi gbi cong theo TCVN 9356:2012. Cling c6 thé
thie hién bang cach khoan hai 16 trén bé mét cong va mat day cho tdi cot thép hoac cat ngang tiét
dién cha g6i cong roi do chiéu day I&p béo vé.

6.3.3. Panh gia két qua

Déi chiéu cac két qua do trung binh véi cac thong sb thiét ké gbi cdng dé xac dinh mure sai léch cho
phép nhw da qui dinh trong 5.3. Néu trong ba san pham lay ra kiém tra cé6 hon mét san pham khong
dat chat lwong thi 1y ba san pham khéac trong 16 d6 dé kiém tra 1an hai. Néu lai cé6 hon mot san pham
khong dat yéu cau chét lwgng thi 16 san pham dé phai phan loai lai.

6.4. Xac dinh ngoai quan va khuyét tat cho phép

6.4.1. Thiét bi, dung cu

6.4.1.1. Thwére kim loai hoac thwéc nhya dai 300 mm, cé vach chia 1 mm;

6.4.1.2. Thwéc can la thép day (0,05 + 0,1) mm;

6.4.1.3. Kinh lap chia dé c6 do phong dai (5 + 10) lan.

6.2.2. Cach tién hanh

- S0 vét sirt v dwoc quan sat va dém bang mat thwong, dung thwéc 14 do chiéu sau géc canh va
chiéu dai.

- Do vét nirt bé tong: Quan sat phat hién vét nit bang mat thuong hodc bang kinh Itp. Néu c6 vét
ntrt, thi cam dau thwéce l1a can vao vét nivt dé xac dinh chiéu rong.

6.2.3. Panh gia két qua

Déi chiéu véi yéu cau vé ngoai quan va khuyét tat cho phép ctia gbi céng dwoc qui dinh trong 5.4.
Néu trong ba san pham Iy ra kiém tra c6 hon mét san pham khong dat chat lwong thi trong 16 d6 lai
chon ra ba mau khac dé kiém tra tiép. Néu lai c6 hon mét san phdm khong dat yéu clu chét lwong thi
16 s&n pham dé phai phan loai lai.

6.5. Xac dinh kha nang chiu tai
6.5.1. Nguyén tac

- Kha nang chiu tai clia goi cong duoc xac dinh bang phwong phap nén trén bé may. Luc nén gisi
han khéng nhé hon quy dinh trong Diéu 5.5 va dwgc duy tri it nhat trong 5 min ma go6i cong khong bi
pha hay.

- Khi nén, san pham gbi cong dwoc 1ap dat dé tiép xtc chat ché véi san may nén va gitk ¢6 dinh theo
phwong ngang, Iwc nén dat tai diem gitba clia mat I6m trén goi cong (Hinh 3).

6.5.2. Thiét bi, dung cu

6.5.2.1. May nén thuy lwc hoic may nén co hoc ding hé thong kich. May phai duoc Iap dong ho
Iwc cé thang do phu hop sao cho tai trong thér phai nam trong pham vi (20 + 80) % cua gia tri I&n nhat
cua thang do Iyc. B chinh xac cia may trong khodng + 2 % tai trong thlr quy dinh;

6.5.2.2. Kinh phéng dai, thwéc can 13;
6.5.2.3. TAm dém cao su c6 do clirng (45 + 60) theo thang do do cirng Shore, chiéu rong = 150mm;

6.5.2.4. TAm ép cteng cé mat cong chiéu rong 150 mm;



CHU DAN:
P - Tai trong ép; 1 - M&u thw;
2 - TAm ép clirng c6 mét tiép xuc cong; 3 - T4m dém cao su.
Hinh 3 - So d6 thr kha nang chiu tai
6.5.3. Cach tién hanh
- LAy mau theo 6.1;
- Bat gbi cdng can thir 1&n bé thir mét cach chac chan, én dinh;
- Dat tAm dém va tAm ép cirng 1én diém gitra mat 1dm trén gdi céng;
- Tac dung lwc 1én diém gilra ctia tAm ép cirng, téng tai dén gia tri 10 % lwc nén quy dinh;
- Kiém tra d6 6n dinh, sw tiép xuc cltia toan bd hé théng, dam bao tiép xuc tbt.

- Tiép tuc tang tai voi toc do gia tai 200 kN/min. Néu xuét hién vét nit thi gilr tai trong 1 min va quan
sat, do chiéu rong vét nit.

- Sau d6 tiép tuc tang tai téi khi dat 75 % gia tri lwc nén gidi han thi ting tai ché'm lai vc”ri tbc do 44
kN/min. Khi dat Iwc nén gidi han thi gir tai trong do trong 5 min va quan sat. Néu co vet nit thi do
chiéu réng bang thwéc can 1a. Néu khong nirt, hodc cé vét nirt chiéu rong nhé hon 0,1 mm thi ngtrng
gia tai va dirng thir.

6.5.4. Panh gia két qua

Khi thtr dén tai trong nén giéi han cé thé xay ra cac truéng hop sau day:

- Xuét hién vét nit I&n hon quy dinh (chiéu rong 16n hon 0,1 mm), thi gdi céng khong dat yéu cau vé
kha nang chiu tai.

- Khong xuét hién vét nirt hodc co vét nirt chiéu rong bang hodc nhé hon 0,10 mm thi gbi céng dat
yéu cau vé kha nang chiju tai.

Danh gia két qua kiém tra: Néu trong hai gbi cdng dem thir cé moét gbi cdng tré 18n khong dat yéu cau
vé kha nang chiu tai, thi phai chon hai gbi cdng khac dé thir tiép. Néu lai cé6 mét gbi cdng tré 1én
khéng dat yéu cau vé kha nang chiu tai, thi cac 16 gbi cdng trong han ky san xuét dé khéng dat yéu
cau vé kha nang chiu tai va phai phan loai lai.

7. Ghi nhan, van chuyén va bao quan

7.1. Ghi nhan va théng tin cap cho khach hang

a) Trén mét ngoai gbi cdng, tai vi tri d& quan sat nhat, phai ghi ré:

- Tén, dia chi co s& san xuét;

- Ky hiéu san pham;

- Sb hiéu 16 san pham;

- Ngay, thang, nam san xut;

b) Vat liéu dung ghi nhan khéng bi hoa tan trong nwéc va phai mau.

¢) Khi xuat xwéng phai co phiéu két qua thir nghiém san pham cia mbi 16 hang, trong do thé hién két
qua thtr cac chi tiéu chat lwgng theo tiéu chuan nay, cap cho khach hang.

7.2. Van chuyén va bao quan

a) Gbi céng dwoc xép theo hang, ndm ngang, dat trén palet, dwoc xép riéng theo 16 san pham.

b) Géi cdng chi dwoc phép bbc xép, van chuyén khi da dat dwoc 70% cudng do nén theo thiét ké.
c) Géi cbng phai dwoc bdc xép bang thiét bi chuyén dung hodc phwong tién thich hop.

d) Khi van chuyén, gbi cdng phai dwoc lién két chit véi phwong tién van chuyén dé tranh va dap gay
hw héng.



Phu luc A

(tham khao)

Kich thwéc danh nghia va mirc sai léch cho phép cuia 6ng bé tong c6t thép thoat nwéc theo
TCVN 9113:2012

(Trich dan)
Kich thuwéc tinh bang milimét
Pwong kinh trong Chiéu day thanh 6ng
300 +5
400
40 + 80
500 +10
600
+6
700
800
80 + 100
900 + 20
1000
1200 120 + 180
+ 10
1500 + 30
140 + 200
1800 -20
+ 30
2000
-25
160 + 240
+ 35 + 16
2250
-25
+ 40
2500 240 + 300
-25
MUC LUC
L&i noi dau
Lo gii thigu

1. Pham vi ap dung

2. Tai liéu vién dan

3. Thuét ngl¥, dinh nghia

4. Phan loai, kich thuwéc co ban va ky hiéu
4.1. Phan loai

4.2. Kich thwéc co ban

4.3. Ky hiéu

5. Yéu cau ki thuat

5.1. Y&u cau vé vat liéu

5.2. Yéu cau vé bé téng

5.3. Y&u cau vé kich thwéc va mire sai léch cho phép
5.4. Y&u cau ngoai quan

5.5. Yéu cau vé kha nang chiu tai

6. Phwong phap th

6.1. LAy mau

6.2. Xac dinh cwong dd bé téng



6.3. Xac dinh kich thwéc

6.4. Xac dinh ngoai quan va khuyét tat cho phép
6.5. Xac dinh kha nang chiu tai

7. Ghi nhan, van chuyén va bdo quan

7.1. Ghi nhan va théng tin cip cho khach hang
7.2. Van chuyén va bao quan

Phu luc A (tham khao) Kich thwdc danh nghia va mirc sai léch cho phép cua éng bé tong cbt thép
thoat nwéc theo TCVN 9113:2012 (Trich dan)



